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Digitaler Entladeassistent

Kommissionierung von Blechzuschnitten
Situativer Zugang zu Produkt/Auftragsinformationen
Reduktion der Lager u. Kommissionierkosten + Werkerentlastung

TBl-Inhalte - Machbarkeit / Konzeptentwicklung

* Anforderungenspezifikation

e Aufbau Testsystem im Labor (Funktionsmuster)

* Testen des Funktionsmuster beim Anwender
Ableitung Aufwande flr die Realisierung
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* Aktive Visualisierung der Auflagesituation fur
Maschinenbediener direkt auf die zugeschnittenen Produkten

* Verbessertes Verstandnis durch Projektion von
Zusatzinformationen
* Echtzeit Unterstutzung bei der Entladung der Laserschneidanlage

* Effiziente Bewaltigung einer Vielzahl von Teilevarianten

 Anpassbare Darstellung fiir verschiedene Teiletypen und
Schichten

* Nachste Schritte _. N
 Detailplanung fiir Produktiveinsatz “QuelletBrofaccll e Boat Quele: r



https://www.youtube.com/watch?v=Y-BHeh09xi4
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Der Waschtisch

Teilautomatisches Polieren von Waschbecken

* Bearbeitung von Spots, Regionen und ganzen Waschtischen
* Entlastung der Mitarbeiter

* Qualitatsverbesserung + Durchsatzsteigerung

* TBI-Inhalte - Machbarkeit / Konzeptentwicklung
* Aufbau Demosystem / Funktionsmuster
* Erreichbarkeitsuntersuchungen
* Grenzen der Werkzeugtechnik (Versuche)
» 2D/3D Erfassung der Aufspannsituation
* Konzeptentwicklung fur eine Spot-Bearbeitungsmethodik
e Ableitung Entwicklungs u. Ausrustungsaufwand
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Der Waschtisch

Quelle: Profactor




Der Waschtisch
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* Nachste Schritte
* Inhouse Testaufbau zur Prozesserprobung an 20 Musterteilen
* Festlegen einer Programmiermethodik mit Handfuhrung
* Vorbereitung einer stufenweisen Technologieintegration

|le: Profactor
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SWiFi

Sketch-Workpiece Interface for Fast Teaching

Mixed Reality Programming
of One of a Kind
Robotic Polishing Tasks.
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Prozesserstellung Uber getrackten Stift
Prozesserstellungszeit < 10s

Anzeige Fortschritts Uber Projektion
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7 Freiformbahnen erstellen und

Anzeigen 7 Parametrierung der Spotbereiche

72 Korrektur der manuellen Pfade

72 Anzeige der Reihenfolge




Multistation — Mehrzweckmontagestation

* Alu-Profilsteher 1100-1400mm , Haltedsen, verpresste
Abdeckkappe

* Mehrstufige Montage

* Robotermontage von mittelvolumigen Produktgruppen

(< 30.000 /a)

* TBI-Inhalte - Machbarkeit / Konzeptentwicklung

Aufbau Demosystem / Funktionsmuster
Testen der geplanten Montage/Fligetechnik

Erarbeitung Steuerungskonzept bei 2 Robotern +
Linearachsen

Ableitung Entwicklungs u. Ausrustungsaufwand f.
Mehrzweckanlage

Unterstutzung des Entwicklungsteams beim Inhouse
Know-How-Aufbau
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Quelle: Innotech

Quellé: Profacte
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Profacto

7 Sensitive Montage
72 Mehrfachaufspannung

7 Layoutoptimierung
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* Nachste Schritte
* Roboterschulung der Mitarbeiter
* Derzeit Aufbau Pilotanlage
* Untersuchung Nutzung SmartCam / Visionsensoren f. Lagenbilderfassung

@ SensoConfig - Allround - fu ] X
Fle View Options Help

foed-gellg@ @ 2 (@ SENSOPART

Help = Result | Statistics |

Setup
(s 9
Alignment \
\ Number of ob; 15 Number of valid objects |15
Detactor | jects )
Output | Score Pos. X [px] Pos.Y [px] AngleZ Scaling Delta pos. X [px] Delta pos. Y [px] Delta angle Z Position control
— 1 o 559 14035 1587,1 -0,5° 1 16,9 652,1 -0,5° off
2 0 622 14074 1424,9 -0,5¢ 1 20,8 4899 -0,5° off
3|0 76,1 1387,0 438,5 0,5° 1 04 -496,6 0,5° off
4 0 769 13642 1667,4 -0,7° 1 22,5 7324 -0,7° Off
5 |0 840 14033 13422 -0,5° 1 16,7 407,2 -0,5° off
6 o 863 13875 520,6 04 1 0,8 4144 0,4° off
7 @ (942 13863 11825 -0,2° 1 0.3 2475 0,2 off
8 o 9,2 13875 3554 0,6° 1 0,9 -579,6 0,6° off
9 @ 975 13873 603,0 0,3° 1 0,6 -332,0 0,3° Off
10 @ 976 13864 769,4 0,1° 1 0,2 -165,6 0,1° off
11 & 984 13856 1100,2 -0,1° X -1,0 165,2 -0,1° off
Trigger/image update
nale 12 @ 987 13875 1017,5 -0,1° 1 0,8 82,4 -0,1° off
Trigger
InuoL 13 0 987 13861 686,8 o off
14 9 990 13858 852,3 o off
Connection mode
15 ¢ 993 13876 935,2 [ off
ne @ Offline
Configure job
Name Description  Author  Created  Ch | Image ion | Mutishot | Pre- C fe | Cyde time
1 PattemMatch_1st . Default job Author 10.04.24 172, Calibration method Unit
2 PatternMatch_2n... Job Author 10.04.24.. 17. None A W
3 PattemMatch_3r... Job Author 10.04.24 17.
4 BLOB_1stTry Job Author 10.04.24 17.
5 next Job Author 10.04.24 17.
6 Blob-Zwischenlage Job Author 17.04.24 ... 17.
‘4 b
. e »
New Duplicate Delete ! Delete all
Mode: Config =MName: Simulator Active job: 1, PatternMatch Cycle time: (n/2) X:0 Y:0 1:0 | Digital Output @ @ @ @ @ @

Quelle: Profactor


https://profactorat.sharepoint.com/:v:/r/sites/RAS_CR_TendassistEntwicklunginteren2023-2025/Shared%20Documents/General/TendAssist%20SensoPart-20240417_171326-Meeting%20Recording.mp4?csf=1&web=1&e=RDlLRa

Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit !

HELMUT NOHMAYER
Technologiemanagement
Robotik & Automationssysteme
helmut.noehmayer@profactor.at
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